
jyr^ r P WELTORGANISATION FOR GEISTIOES EIGENTUM 

iL/ J. Internationales Bflro z— ; 

INTERNATIONALE ANMELDUNG VEROFFENTUCHT NACH DEM VERTRAG UBERJDffi 
INTERNATIONALE ZUSAMMEN ARBEIT AUF DEM GEBIET PES PATENTWESENS (PCT) 



(51) Internationale Patentklassifikation 0 : 
A46B3/06 



Al 



(11) Internationale Veroffenflichungsnnnuner: WO 95/31917 

30. November 1995 (30.11.95) 



(43) Internationales 

VerotTentlicbangsdatum 



(21) Internationales Aktenzeichen: 

(22) Internationales Anmeldedatnm: 



PCT/CH95/00102 
4w Mai 1995 (04.05.95) 



(30) Prioritfitsdaten: 
1572/94-8 



20. Mai 1994 (20.05.94) 



CH 



(71) Anmelder (fiir alk Bestimmungsstaaten ausser US)r. INGE- 

NIEURBORO A. MAURER & PARTNER [CH/CH]; Blu- 
menfeldsttasse 55, CH-8046 Zurich (CH). 

(72) Erflnder; and 

(75) Erender/Anmelder (nar fir US): MAURER, Andreas 
[CH/CH]; Blumenfeldstrasse 55, CH-8046 Zurich (CH). 

(74) Anwalt: TROESCH SCHE1DEGGER WERNER AG; Siew- 
erdtstrasse 95, CH-8050 Zurich (CH). 



(81) Bestimmungsstaaten: AU, BR, CA, CN, CZ, H, HU, JP, KR, 
MX, NO, NZ. PL, RO, RU, SG, UA, US, europaisches 
Patent (AT. BE, CH, DE, DK, ES, FR. GB, GR, IE, IT, 
LU, MC, NL, PT, SB). 



Ver5ffentlicht 

Mit internattonalm RecherchenbcrlchL 
Mit geanderun Ansprikhen und Erkl&rung. 



(54) Title: PAINTBRUSH AND BRUSH MANUFACTURING PROCESS 

(54) Bezeichnung: VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG VON PINSELN UND B0RSTEN 



(57) Abstract 
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(57) Znsammenfassrmg 

Fur das Herstellen von Pinseln bzw. Bursten (1) werden Borsten, 
Haare, Monofile, Drahte (11) und derglefchen bzw. Bundel davon mittels 
Verschweissung in oder an einer Aufnahme bzw. einem Haheteil (1, 5) des 
Pinsels angeordnet Die Verschweissung erfolgt mittels an die Aufnahme oder 
das Haltetefl angelegter bzw. gegen diese gerichtetcr Wellen- oder Feldlinien. 
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Verfahren zur Herstellung von Pinseln und Bursten 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zum fasten 
Anordnen von Borsten, Haaren, Monofilen, Drahten und derglei- 
chen bzw. von Bflndeln davon in oder an einetn Halteteil, eine 
Anwendung des Verfahrens fur das Erzeugen einer spezifischen 

271 Tl ^ bZW ' ein6S PinSe18 ' eine Anwendung 

des verfahrens zur Herstellung eines Pinsels bzw. einer Bur- 

ste sowae einen Pinsel oder eine Burste, umfassend ein Halte- 
teil sowie im oder am Halteteil f estgehaltene Pinsel- bzw 
Burstenhaare, -borsten, -monofile oder -drahte. 

Die Herstellung von Bursten, Pinseln, Zahnbursten und der- 
gleachen erfolgt auf mannigfaltigste Art und Weise. So werden 
zum Beaspiel zum Herstellen von Malerpinseln oder Reinigungs- 
bursten die Borsten- oder Haarbundel mittels Phenol- oder 
Epoxidharzmassen in einem Aufnahmekasten bzw. in einer Halte- 
rung gehalten. 

Bei kleineren Bursten, wie beispielsweise Zahnbdrsten oder 
Femstreinigungsbursten, werden in der Regel Monofiiamente 
entweder mittels Hot -melt -Massen oder mittels sogenannter 
Anker in einer Aufnahme gehalten. Bekannt ist auch, einzelne 
Monofile oder Bundel davon in lochartigen Aufnahmen einzufuh- 
ren und an der der Burste entgegengesetzten Lochdffnung zu 
verschweissen. 

Die bekannten Verfahren sind entweder physiologisch zum Teil 
bedenklich oder aber aufwendig oder lassen die Herstellung 
von Kleinstbursten nicht zu. So hat es sich insbesondere bei 
der Herstellung von Kleins tzahnburs ten fur elektrische Reini- 
gungsgerate oder von Feins treinigungsburs ten, z.B. far die 
Feinmechanik, gezeigt, dass bei sehr kleinen Wandstarken der 
Burstenkdrper die bekannten Befestigungsmethoden far das Hal- 
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ten der Biirstenhaare, Borsten oder Monofile etc. nicht geeig- 
net sind. Auch ist es mit den bekannten Verfahren kaum m6g- 
lich, die Btirste zu formen bzw. die BQrstenoberf Ifiche zu ge- 
stalten. 

Es ist daher eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein 
Verfahren vorzuschlagen, welches die obgenannten Nachteile 
nicht aufweist und welches insbesondere dazu geeignet ist, 
die Herstellung von Feins t- bzw. Kleinstbursten zu erm6gli- 
chen und die Pormgebung bei der Herstellung von Pinseln und 
Burs ten zu erleichtern. 

Erf indungsgem&ss wird diese Aufgabe mittels eines Verfahrens 
gem&ss dem Wortlaut nach Anspruch 1 geldst. 

Vorgeschlagen. wird, dass zum festen Anordnen von Borsten, 
Haaren oder Monof ilen bzw. von Bundeln da von in oder an einem 
Halteteil bzw. in oder an einer Aufnahme die in Oder an die 
Aufnahme bzw. das Halteteil zugefuhrten Borsten, Haare, Mono- 
file oder Dr&hte durch verschweissen mit der Aufnahme bzw. 
dem Halteteil verbunden werden. Dabei erfolgt die Ver- 
schweissung mittels an die Aufnahme bzw. das Halteteil ange- 
legter bzw. gerichteter Wellen- oder Feldlinien. 

Diese an die Aufnahme angelegten bzw. gerichteten Wellen- 
bzw. die Feldlinien regen entweder die an oder in die Aufnah- 
me bzw. das Halteteil zugefilhrten Haare, Borsten, Monofile 
oder DrShte, ein gegebenenfalls an Oder in die Aufnahme bzw. 
das Halteteil zu- bzw. eingefuhrtes Einlageelement und/oder 
die Aufnahme bzw. das Halteteil an und erhitzen diese, damit 
diese mindestens angeschmolzen werden, urn so die Schweissver- 
bindung zu erzeugen. 

GemSss einer bevorzugten Ausfuhrungsvariante des erfindungs- 
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gemSssen Verfahrens wird vorgeschlagen, class zunachst minde- 
stens ein Einlageelement an oder in die Auf nahme zu- bzw 
eingefuhrt wird, anschliessend die Haare, Borsten, Monofile 
oder Drahte zugefuhrt werden, worauf anschliessend ein Hoch- 
frequenzfeld, ein elektrisches, elektromagnetisches und/oder 
em magnetisches Peld erzeugt wird, urn das Einlageelement 
anzuregen bzw. zu erhitzen, damit die an das Element anstos- 
senden Haare, Borsten, Monofile oder Drahte und/oder die Auf- 
nahme mindestens angeschmolzen werden, urn die Schmelzverbin- 
dung zu erzeugen. 

Gemass einer weiteren variante des erfindungsgemassen Verfah- 
rens wird vorgeschlagen, dass zunachst das Einlageelement in 
oder an das Halteelement bzw. die Aufnahme ein- bzw. zuge- 
fuhrt wird, urn mit diesem mittels Peld- bzw. Wellenlinien 
angeregt verschweisst oder mechanisch oder mittels Kleben 
verbunden zu werden. Anschliessend werden die Haare, Borsten, 
Monofile oder Drahte im Bereich des Einlageelementes in oder' 
an das Halteteil bzw. die Aufnahme ein- oder zugefuhrt, wor- 
auf mittels Peld- bzw. Wellenlinien die Haare, Borsten, Mono- 
file oder Drahte, das Einlageelement und/oder das Halteteil 
bzw. die Aufnahme angeregt werden (wird) , urn eine gegebenen- 
falls weitere Verschweissung bei gegebenenfalls gegenuber der 
ersten Verschweissung veranderten Temperaturbedingungen aus- 
zuldsen. 

Dieses zweistuf ige Verf ahren wird dann vorzugsweise verwen- 
det, wenn die Haare, Borsten, Monofile oder Drahte gegenuber 
dem Aufnahmeteil bzw. dem Halteteil ein stark unterschiedli - 
ches Schmelzverhalten aufweisen. im Falle stark unterschied- 
licher Schmelz tempera turen bestilnde die Gefahr beim einstufi- 
gen Verf ahren, dass entweder die Haare, Borsten, Monofile 
oder Drahte oder aber das Halteteil bzw. die Aufnahme durch 
zu starkes Erhitzen beschadigt warden. 
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Ein weiterer Vorteil dieses zweistufigen Verfahrens liegt 
darin, dass zunSchst das Halteteil bzw. die Aufnahme mit ei- 
nem Einlageelement versehen werden kann und anschliessend 
einem Vorrat an Haaren, Borsten, Monofilen Oder Drdhten zu- 
geftihrt werden kann. Bei diesem Vorrat erfolgt dann die Anre- 
gung des Einlageelementes, worauf vom Vorrat nur diejenigen 
Haare, Borsten, Monofile oder Dr&hte mit dem Einlageelement 
verschweisst werden, welche unmittelbar an dieses anstossen. 
Damit kann die Herstellung einer Burste bzw. eines Pinsels 
stark vereinfacht werden. 

Aehnlich wird ein weiteres erf indungsgemasses zweistuf iges 
Verfahren vorgeschlagen, wobei zunSchst die Haare, Borsten, 
Monofile oder Dr&hte an ein Einlageelement zugefihrt werden, 
welches mittels Feld- bzw. Wellenlinien angeregt und erhitzt 
wird, um die zugefflhrten Borsten, Haare, Monofile oder Dr&hte 
mindestens zu erweichen Oder anzuschmelzen zur Herstellung 
einer Schweissverbindung zum Einlageelement. Anschliessend 
wird dieses Einlageelement mit den daran verschweissten Haa- 
ren, Borsten, Monofilen oder Dr&hten an oder in ein Halteteil 
bzw. eine Aufnahme zugefuhrt und mit diesem mechanisch, mit- 
tels Kleben oder erneut mittels Schweissen, verbunden. 

Weitere bevorzugte Ausftihrungsvarianten des erf indungsgemSs - 
sen verfahrens sind in den abhSngigen Anspruchen 5 bis 12 
charakterisiert . 

Die erfindungsgemSss definierten Verfahren eignen sich ins- 
besondere fur das Erzeugen einer spezifischen Formgebung ei- 
ner Burste bzw. eines Pinsels, indem das Einlageelement spe- 
ziell an die zu erzeugende Form der Pinsel- bzw, Burstenform 
angepasst ist. Das Einlageelement kann je nach Anforderungen 
bombiert, gewellt, zickzackfdrmig, kegelfdrmig usw. ausgabil- 
det sein, wodurch entsprechend die aus der Aufnahme heraus- 
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ragenden Enden der Haare, Borsten oder Monofile eine dem Ein- 
lageelement entsprechende Kontur bilden. 

Das Einlageelement kann aber auch lochartige oder spaltenar- 
tige Leerstellen aufweisen, wodurch an diesen Leerstellen 
entsprechend der Pinsel bzw. die Burste keine Haare, Borsten, 
Monofile oder Drahte aufweist. 

Durch Verwendung der erwahnten Einlageelemente, umfassend 
lochartige oder spaltenartige Leerstellen, ist es aber auch 
moglich, Bursten bzw. Pinsel herzustellen, welche Bereiche 
aufweisen, wo die Haare, Borsten, Monofile oder Drahte eine 
geringere Dichte aufweisen. Dies kann auch dadurch erreicht 
werden, indem mehrere Einlageelemente verwendet werden, wel- 
che voneinander beabstandet sind. Auch in den Abstanden zwi- 
schen den Einlageelementen k6nnen so Zonen geschaf fen werden, 
umfassend keine Haare, Borsten, Monofile oder Drahte, oder 
Zonen mit geringerer Dichte. Der Vorteil im Schaffen derarti- 
ger Bereiche bzw. zonen mit geringerer Dichte liegt darin 
dass die Flexibility eines Pinsels bzw. einer Burste dadurch 
stark erhoht werden kann. 

Grundsatzlich eignen sich die erf indungsgemass vorgeschlage- 
nen Verfahren generell fur die Herstellung x-welcher Pinsel 
Oder Bursten, wie beispielsweise Malerpinsel, Reinigungsbur- 
sten, Zahnbursten, Feinstreinigungsbursten in der Mechanik 
usw. 



Speziell geeignet sind die erf indungsgemassen Verfahren fur 
die Herstellung von Zahnbursten, sowohl von Handzahnbursten 
als auch geeignet fur die Verwendung mit einem elektrischen 
Zahnreinigungsgerat . 

Die erfindungsgemass hergestellten Pinsel oder Bursten umfas- 
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sen somit ein Halte- bzw. Aufnahmeteil bzw. eine Aufnahme so- 
wie im oder am Halte- bzw. Auf nahmeteil f estgehaltene Pinsel- 
bzw. Burstenhaare, Borsten, Monofile Oder DrShte, wobei min- 
destens ein im oder am Auf nahmeteil bzw. Halteteil angeordne- 
tes Einlageelement angeordnet ist, welches benachbart zu den 
im Halte- bzw. Aufnahmeteil gehaltenen Haaren, Borsten, Mono- 
filen oder Drahten angeordnet ist, und wobei die Haare, Bor- 
sten, Monofile oder DrShte mittels Schweissverbindung im oder 
am Halte- bzw. Aufnahmeteil gehalten werden. 

Weitere Ausfuhrungsvarianten von erf indungsgemfiss definierten 
Pinseln bzw. Bilrsten sind in den abhdngigen Ansprilchen 19 bis 
23 charakterisiert. 

Dabei ist es unwesentlich, ob es sich bei den Haaren, Bor- 
sten, Monofilen oder DrShten urn tierische oder pflanzliche 
Haare oder Borsten handelt oder aber um Monofile aus polyme- 
ren Werkstoffen, wie beispielsweise hergestellt aus einem 
synthetischen Polymeren. 

Die Erfindung wird nun anschliessend beispielsweise und unter 
Bezug auf die beigefugten Figuren n&her erl&utert. 

Dabei zeigen: 

Fig. la schematisch dargestellt, die Grundidee der vorlie- 
bis lc genden Erfindung fur die Herstellung eines erf in - 
dungsgemfissen Pinsels bzw. einer BQrste; 

Fig. 2a zwei Beispiele von einem erf indungsgeit&ss herge- 
und 2b stellten Pinsel bzw. einer Zahnburste; 



Fig. 3 



eine m6gliche Anwendung des erf indungsgem&ssen Ver- 
fahrens fur die Ausbildung einer spezifischen Kon- 
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tur einer erf indungsgemassen Burste bzw. eines Pin- 
sels; 

Pig. 4 ein wei teres Beispiel einer moglichen Ausgestaltung 
einer Kontur eines erf indungsgemassen Pinsels bzw. 
einer Burste; 

Fig. 5 wiederum weitere Beispiele fur die Ausgestaltung 
und 6 einer Kontur eines erf indungsgemassen Pinsels bzw. 
einer Burste, umfassend sogenannte Leerstellen; 

Fig. 7a eine mdgliche Ausgestaltung eines erf indungsgemas - 
und 7b sen Pinsels bzw. einer Burste sowie, schematisch 

dargestellt, den erf indungsgemassen Herstellpro- 

zess; 

Fig. 8 eine weitere Verfahrensmoglichkeit fur das Herstel- 
len eines erf indungsgemassen Pinsels bzw. einer 
Burste; 

Fig. 9 weitere Beispiele von erf indungsgemas s hergestell- 
und 10 ten Pinseln bzw. Bflrsten; 

Fig. 11 Beispiele von konkreten Formgebungen einer Zahn- 
und 12 bflrste, beispielsweise zu Werbezwecken; 

Fig. 13a mogliche Heizelementformen zur spezifischen Form- 
bis 13d gebung einer Bfirste und 

Fig. 14a schematisch dargestellt, das Herstellen einer zahn- 
bis 14e burste mit einer konkreten Forrogebung des Bursten- 
kopf es . 



In Fig. la bis lc ist schematisch das erf indungsgemasse Ver- 
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fahren dargestellt, wie Burs ten- bzw. Pinselhaare, Borsten, 
Monofile und dergleichen bzw. Bundel davon in einer Aufnahme 
fest angeordnet werden. 

Ein Bilrsten- bzw. Pinselkdrper 1 umfasst eine Aufnahme 5, 
weiche seitlich begrenzt ist durch Wandungen 3 und welche 
einen Boden 7 aufweist. Fur das Einfuhren in diese Aufnahme 5 
vorgesehen ist ein Einlageelement 9, welches vorzugsweise 
scheiben- bzw. folien-, gitter-, draht-, ring- Oder platten- 
formig oder als Formkdrper ausgebildet ist. Ebenfalls fur das 
Einfuhren und fest Anordnen vorgesehen sind Haare, Borsten, 
Monofile oder DrShte 11. 

In Fig. lb sind nun sowohl das Einlageelement 9 wie auch die 
Haare bzw. Borsten oder Monofile 11 in der Aufnahme 5 einge- 
fflhrt angeordnet. Der Pinsel- bzw. Bttrstenk6rper 1 wird nun 
in eine Spule 21 eingefuhrt, welche Spule im Bereich des Ein- 
lageelementes 9 anzuordnen ist. Dabei ist darauf zu achten, 
dass die Spule 21 m&glichst nahe an der &usseren Kontur des 
Pinsel- bzw. Burstenkdrpers 1 angeordnet wird. Durch das An- 
legen eines Stromes, wie beispielsweise eines Wechselstromes, 
durch die Drahtspule 21 wird ein Magnetfeld erzeugt, das sei- 
ne Richtung im Takt der Frequenz des Wechselstromes Sndert. 

Handelt es sich nun beim Einlageelement 9 um ein elektrisch 
leitendes Material, wie beispielsweise urn ein elektrisch lei- 
tendes Metall, wie Eisen oder Kupfer, so wird im vom Magnet- 
feld durchsetzten Einlageelement eine Wechselspannung indu- 
ziert bzw. werden im Einlageelement wirbelstrome erzeugt , 
wodurch das Einlageelement 9 erhitzt wird. Durch das starke 
Erwarmen des Einlageelementes 9 werden einerseits die in der 
Aufnahme 5 eingefuhrten Enden der Haare, Borsten, Monofile 
oder DrShte mindestens erweicht oder angeschmolzen, wie auch 
gegebenenfalls der Boden 7 des Aufnahmeteils. Somit entsteht 
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eine Schweissverbindung, und die Haare, Borsten, Monofile 
Oder Drahte werden damit fest in der Aufnahme 5 gehalten. 

in Fig. lc ist die schlussendlich erfindungsgemass erhaltene 
Burste bzw. der Pinsel dargestellt, wobei die erf indungsge- 
masse Idee schematise* dadurch dargestellt ist. dass oberhalb 
des Einlageelementes 9 eine Schweissschicht 10 dargestellt 
ist. Selbstverstandlich kann auch zwischen Einlageelement und 
Burstenk6rper 1 eine Schweissverbindung erzeugt werden. 

Bei dem unter Bezug auf Fig. la bis lc beschriebenen Verfah- 
ren mittels induktiver Erwarmung handelt es sich selbstver- 
standlich nur urn ein Beispiel, das durch weitere geeignete 
Verfahren erganzt werden karin. 

So ist es beispielsweise moglich, ein nicht Oder nur schwach 
leitendes Einlageteil 9 einzufuhren und dieses mittels soge- 
nannter dielektrischer bzw. kapazitiver Erwarmung zu erhit- 
zen. Das Einlageolement 9 bildet dann zusammen mit zwei Plat- 
tenelektroden das verlustbehaf tete Dielektrikum eines Konden- 
sators, der mit Hochfrequenz gespeist wird. Durch die di- 
elektrischen Verluste wird das Einlageelement 9 gleichmassig 
erwarmt . 

Eine wiederum weitere M6glichkeit besteht darin, ein Material 
als Einlageelement 9 zu verwenden, welches weitgehendst pola- 
re verbindungen aufweist. in diesem Falle kann die Erwarmung 
mittels Mikrowellen erfolgen. Aber auch die Verwendung von 
Ultraschall- oder von anderen geeigneten Hochf requenzwellen 
bzw. elektrischen, elektromagnetischen oder magnetischen Fel- 
dem ist denkbar, mittels welchen geeignete Materialien ange- 
regt werden konnen, um diese so zu erhitzen. Obwohl unter 
Bezug auf Fig. la bis lc induktive Erwarmung beschrieben ist, 
ist die vorliegende Erfindung in keiner Weise auf diese Er- 
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wSrmungsmethode beschr&nkt . 

Soil ten sowohl das Aufnahmeteil wie die Bilrstenhaare, Bor- 
sten, Monofile Oder Dr&hte nicht aus einem erweichbaren oder 
anschmelzbaren Material bestehen oder eine zu hohe Schmelz- 
temperatur aufweisen, so ist es auch moglich, in die Aufnahme 
einen sogenannten Zwischentrager einzufuhren, welcher bei- 
spielsweise direkt uber das Einlageelement zu liegen kommt. 
Dieser ZwischentrSger besteht dann aus einem Material, wel- 
ches mittels Erhitzen des Einlageelementes leicht geschmolzen 
werden kann, urn so die Schweissverbindung zwischen den in die 
Aufnahme eingefxlhrten Haaren, Borsten, Monofilen oder Drahten 
mit der Aufnahme zu bewerkstelligen. 

Eine weitere M6glichkeit besteht darin, das erf indungsgemSsse 
Verfahren zweistufig auszuffchren, indem zunSchst das Einlage- 
element 9 mit den Haaren, Borsten, Monofilen oder DrShten 11 
ausserhalb der Aufnahme 5 verschweisst wird. Anschliessend 
wird das Einlageelement 9 zusammen mit den daran verschweiss- 
ten Haaren, Borsten, Monofilen oder Drahten in die Aufnahme 5 
eingefilhrt, urn dann erneut mittels Schweissen in dieser fest- 
gelegt zu werden oder aber mittels konventionellen Kleben 
oder durch die Verwendung von mechanischen Haltemitteln. So 
ist es beispielsweise m6glich, das Einlageelement 9 mit seit- 
lichen Klemmelementen zu versehen, welche beim Einfuhren des 
Einlageelementes 9 dieses in der Aufnahme festklemmend fest- 
halten. 

Wiederum eine weitere M&glichkeit besteht erneut darin, das 
Verfahren zweistufig durchzuftihren, jedoch indem zunfichst das 
Einlageelement 9 mit der Aufnahme 5 verbunden wird. Diese 
Verbindung kann wiederum entweder mittels Schweissen, Kleben 
oder mechanisch hergestellt werden. In einem zweiten Schritt 
werden dann die Haare, Borsten, Monofile oder DrShte einge- 
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fuhrt, um dann mittels der unter Bezug auf die Fig. i a bis lc 
beschriebenen Methode in der Aufnahme verschweisst zu werden 
Mittels dieses letztgenannten zweistufigen Verfahrens ist es 
dann auch moglich, die Aufnahme zusammen mit dem Einlageele- 
ment an einen Vorrat von Haaren, Borsten, Monofilen Oder 
Drahten zuzufuhren, anzulegen und die notwendige Anzahl mit- 
tels des erfindungsgemassen Schweissverfahrens daran zu be- 
festigen. Anschliessend kann die Aufnahme mit dem Einlageele- 
ment wieder vom Vorrat weggefuhrt werden, und die notwendigen 
Haare, Borsten, Monofile oder Drahte werden entsprechend vom 
Vorrat abgezogen. 

in bezug auf die zu verwendende Methode zum Erwarmen des Ein- 
lageelementes ist weiter zu bemerken, dass es sich grundsatz- 
lich um aus dem Stand der Technik bekannte Methoden handelt. 
Es ist schlussendlich eine Frage der Optimierung, welche 
Methode und welche Verfahrensbedingungen zu wShlen sind. im 
Falle der induktiven Erwarmung ist anzufugen, dass die Erwar- 
mung des Einlageelementes abhangig i st einerseits vom Abstand 
der spule zum Einlageelement, von der Wicklungszahl, vom ge- 
wahlten Drahtmaterial. von der angelegten FeldstSrke bzw. 
Stromdichte sowie von der Zeitdauer, wahrend welcher das Ein- 
lageelement erhitzt wird. Die Erwarmung des Einlageelementes 
kann aber auch gesteuert werden durch die gewahlte Form des 
Einlageelementes, als beispielsweise Masse, Grosse und ge- 
wahltes Material eine gewichtige Rolle spielen. So ist bei- 
spielsweise ein ringfdrmiges Einlageelement gut erhitzbar, 
wahrenddem ein an einer Stelle unterbrochener Ring praktisch 
kaum zu erwarmen ist. 

Diese erwahnten Faktoren ermoglichen es aber auch, die Erwar- 
mung des Einlageelementes zu steuem bzw. einen Teraperaturbe- 
reich festzulegen, auf welchen das Einlageelement zu erhitzen 
ist. im Obrigen sei auf den stand der Technik verwiesen, aus 
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welchem die oben erwahnten Methoden und Verfahren bestens 
bekannt sind. 

In Fig. 2a ist ein erf indungsgemass hergestellter Pinsel 1» 
dargestellt, umfassend ein Halteteil 2' sowie eine dunnwandi- 
ge Aufnahme 3', in welche eingelassen die Pinselhaare 11' 
sind. Ueber dem Einlageelement 9 erkennbar ist wiederum die 
Schmelzschicht 10, mittels welcher die Pinselhaare 11' gehal- 
ten sind. 

Fig. 2b zeigt eine erf indungsgemass hergestellte Zahnbtirste 
1", welche ein speziell ausgestaltetes Halteteil 2" aufweist, 
geeignet beispielsweise fur das Verwenden dieser Zahnburste 
an einem elektrischen ZahnreinigungsgerSt . Wiederum sind die 
einzelnen Bilrsten bzw. Monofile 11" \lber eine Schweissverbin- 
dung 10 am Einlageelement 9 gehalten. Bei diesen Monofilen 
kann es sich beispielsweise um Polyamide handeln Oder urn an- 
dere polymere Materialien, welche ublicherweise fur die Her- 
stellung von Zahnbtirsten verwendet werden. 

Das erf indungsgemasse Verfahren ist, wie oben beschrieben, 
dazu geeignet, Bursten bzw. Pinseln eine spezifische Kontur 
zu verleihen. 

Wie aus Fig. 2b deutlich erkennbar, sind in der ZahnbQrste 1" 
mehrere Aufnahmen 5" ausgebildet, in welche je ein Einlage- 
element 9 eingelassen angeordnet ist. Somit ergeben sich zwi- 
schen den verschiedenen Aufnahmen 5 M sogenannte Zwischenraume 
4, welche kein Einlageelement aufweisen. Auf diese Art und 
Weise ist es grundsatzlich mdglich, Bilrsten herzustellen, 
welche mehrere Borstenbundel aufweisen mit dazwischenliegen- 
den Leerstellen. Somit ist es moglich, eine Zahnbdrste her- 
zustellen mit Leerstellen 4, womit die Flexibilitat der ein- 
zelnen Borstenbundel 11" wesfcntlich erh6ht wird, was speziell 
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bei Zahnbflrsten erwdnscht ist. 

in Fig. 3 ist im Schnitt dargestellt, wie eine Burste bzw 
em Pinsel konvex bzw. bombiert ausgebildet werden kann. Das 
in Pig. 3 verwendete Einlageelement 9 ist ebenfalls konvex 
bzw. bombiert ausgebildet, so dass bei Verwendung gleich lan- 
ger Haare, Bursten oder Monofilen sich entsprechend eine kon- 
vex bzw. bombiert ausgebildete aussere Kontur 12 einstellt 
Die Herstellung eines derartigen Pinsels bzw. einer derarti- 
gen Burste erfolgt analog dem Verfahren, wie beispielsweise 
unter Bezug auf Fig. i a bis lc beschrieben. 

Analog wird in Fig. 4 ein anders ausgebildetes Einlageelement 
9 verwendet, welches beispielsweise zackenartig ausgebildet 
ast, wobei die Burste 1 in Fig. 4 drei Aufnahmen 5 aufweist. 
Wiederum ist auch die aussere Kontur 12 der einzelnen Bur- 
sten- bzw. Pinselelemente zackenartig ausgebildet. 

Der grosse Vorteil durch diese Konturgebung mittels eines 
Exnlageelementes liegt darin, dass nach Herstellung der Bur- 
ste bzw. des Pinsels die einzelnen Haare, Borsten oder Mono- 
file nicht mehr geschnitten werden mussen, um die gewunschte 
aussere Kontur 12 herzustellen. Speziell bei Monofilen hat es 
sich gezeigt, dass beim Schneiden die aus der Aufnahme her- 
ausragenden Enden gezackt bzw. ausgefranst sind, was, spe- 
ziell beispielsweise bei Zahnbursten, unerwunscht ist, da 
durch beschadigte Zahnburstenborsten das Zahnfleisch verletzt 
werden kann. in diesem Falle ist es nach aem Schneiden not- 
wendig, mittels eines speziellen Schleif- oder Schmelzverfah- 
rens die aus der Aufnahme herausragenden Enden der Haare, 
Borsten, Monofile oder Drahte abzurunden, welches Verfahren 
relativ aufwendig und teuer ist. Gemass dem erf indungsgemas - 
sen verfahren entfallt die Notwendigkeit dieses Zusatzschrit- 
tes. 
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Mit den heute verwendeten Herstellverfahren zum Herstellen 
von Pinseln und Bursten ist es beim Herstellen von Pinseln 
und Bursten mit spezieller Formgebung in der Regel notwendig, 
die Haare, Borsten, Monofile Oder Drahte vor dem Herstellen 
des Pinsels oder der Burste zu schneiden und zu schleifen, 
was umstandlich ist. Bflrstenf ormen, wie beispielsweise in 
Fig. 4 dargestellt, sind mit den herkommlichen Verfahren kaum 
herstellbar. 

In den Fig. 5 und 6, wiederum, wird ein Einlageelement 9 ver- 
wendet, welches mittig ein Loch bzw. eine Leerstelle 13 auf- 
weist. Weiter umfasst das Einlageelement 9 in Fig. 5 eine 
Einbuchtung bzw. eine Rille 15. Entsprechend findet sich die 
Leerstelle 13 auch mittig in der Kontur 12 der erf indungsge- 
m&ss hergestellten Burste bzw. des Pinsels, da mittig im Loch 
13 keine Verschweissung der eingefuhrten Haare, Borsten oder 
Monofile erfolgen kann. Nach erfolgter Herstellung des erf in - 
dungs gemots sen Pinsels bzw. der Bilrste fallen die in der Leer- 
stelle 13 eingefuhrten Haare, Borsten oder Monofile automa- 
tisch wieder heraus. Im ubrigen weist die cms sere Kontur 12 
im Bereich der Einbuchtung bzw. Rille 15 eine entsprechende 
Rille bzw. Einbuchtung auf . 

Auf analoge Art und Weise k6nnen bei Bursten und Pinseln auch 
Bereiche erzeugt werden mit geringerer Haar-, Borsten- oder 
Monof ildichte. Damit kann wiederum, wie bereits unter Bezug 
auf Fig. 2b angeftihrt, die Flexibility t einer Burste bzw. 
eines Pinsels erhdht werden. 

Die Fig. 5 und 6 zeigen aber auch erneut den Vorteil des er- 
f indungsgemSssen Verfahrens auf, wie unter Bezug auf Fig. 4 
erwShnt, indem Konturen bzw. Pinselformen erzeugt werden k6n- 
nen ohne die Notwendigkeit des Schneidens und Schleifens von 
Haaren, Borsten, Monofilen, Drfihten usw. vor oder nach dem 
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Herstellen des Pinsels Oder der Burste. 

in Fig. 7a wird eine Burste bzw. ein Pinsel dargestellt, wel- 
cher einzelne Bundel 17 umfasst. Wurde nun, wie in Pig. lb 
dargestellt, eine Spule 21 urn den Pinsel- bzw. Burstenkdrper 
1 bzw. die aussere Wandung 3 angelegt, so wurden die periphe- 
ren Pinsel- bzw. Haar- oder Monofilbundel 17 an den einge- 
fObrten Enden starker angeschmolzen, da auch entsprechend die 
Einlageelemente starker erhitzt wurden. In der Mltte bestunde 
sogar die Gefahr, dass keine eigentliche Verschmelzung statt- 
findet, wodurch die Haare, Borsten oder Monofile nach erfolg- 
ter Herstellung wieder herausf alien warden. 

Aus diesera Grunde ist es vorteilhaft, wie in Fig. 7b darge- 
stellt, die Spule 21 quasi um 90° verdreht, verglichen mit 
der Darstellung in Fig. lb, anzuordnen und die Burste 1 in 
horizontaler Richtung in die Spule 21 einzufuhren. Damit ist 
wiederum gewahrleistet, dass samtliche Einlageelemente 9 
gleich beabstandet in bezug auf die Spule 21 angeordnet sind. 
Somit werden diese Einlageelemente 9 auch gleichmassig er- 
hitzt. 

In Fig. 8, wiederum, ist eine weitere M6glichkeit darge- 
stellt, wie ein Einlageelement fur das Verschweissen der von 
den Haaren, Borsten oder Monofilen eingefuhrten Enden in der 
Aufnahme des Pinsels bzw. der Burste erfolgen kann. In Fig. 8 
sind in den seitlichen Aufnahmewandungen 3 lochartige Kon- 
taktstellen 24 vorgesehen, in welche Elektroden bzw. An- 
schlusse 25 angeschlossen werden k&nnen. wird nun an die 
Elektroden bzw. Anschlusse 25 ein elektrischer Strom 26 ange- 
legt, so wirkt das Einlageelement 9 quasi als widerstandsele- 
ment und wird somit erhitzt. Wiederum erfolgt die Verschweis- 
sung der Haare, Borsten oder Monofile 11 in bekannter Art und 
Weise und wie unter Bezug auf die Fig. la bis lc beschrieben. 
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Die Fig. 9 und 10 zeigen zwei weitere Beispiele eines erf in- 
dungsgemSss herges tell ten Pinsels bzw. einer Burste, wo am 
Halteteil 1 keine eigentliche Aufnahme 5 vorgesehen ist, son- 
dern wo das Einlageelement 9 direkt auf eine flichige Unter- 
lage am Halteteil bzw. Pinsel- oder Haarkfirper angeordnet 
worden ist. Somit sind seitlich zum Einlageelement 9 auch 
keine Wandungen 3 vorgesehen, wie in den Bursten und Pinseln, 
dargestellt in den vorangehenden Fig. 1 bis 8. Dabei ist in 
Fig. 9 das Einlageelement plattenf6rmig einstufig ausgebil- 
det, wfihrenddem das Einlageelement 9 in Fig. 10 zweilagig 
ausgebildet ist, wobei der untere Teil vorgesehen ist, urn in 
das Halteteil bzw. den K6rper 1 eingelassen zu werden, w&h- 
renddem der obere Teil fur die Aufnahme der Haare, Borsten, 
Monofile oder Drdhte vorgesehen ist. 

wiederum ist es m6glich, das Einlageelement 9 durch Kleben, 
mechanisch oder mittels Schweissen mit dem Halteteil bzw. dem 
Korper 1 zu verbinden, wShrenddem die Pinsel- oder Bursten - 
haare, Borsten, Monofile oder Drahte durch Schweissen mit dem 
Einlageelement 9 verbunden werden. Wiederum ist schematisch 
eine Schweissschicht 10 dargestellt, welche aber auch mittels 
des oben erwahnten Zwischentr&gers erzeugt werden kann, falls 
ein Anschmelzen der Haare, Borsten, Monofile oder DrShte 
nicht m6glich ist. Als Beispiel hierzu seien Metalldrahte 
genannt, welche in der Regel mittels der erf indungsgemass er- 
wahnten Verfahren kaum angeschmolzen bzw. erweicht werden 
k6nnen. In diesem Falle ist es sicher vorteilhaft, einen Zwi- 
schentrSger zu verwenden, beispielsweise bestehend aus einem 
Hot -melt -Material, das leicht anschmelzbar bzw. erweichbar 
ist. 

In den Fig. 11 und 12 ist schematisch in Draufsicht je ein 
Zahnburstenkopf einer zahnburste 1", 2" dargestellt, umfas- 
send Borstenbundel 11", welche eine spezifische konkrete 
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Formgebung 12" aufweisen. Im Falle von Fig. 11 handelt es 
sich dabei um einen Firmennamen, womit die dargestellte 
Zahnburste beispielsweise zu Werbezwecken verwendet werden 
kann. Im Falle von Fig. 12 stellt das Borstenbtindel 11" die 
Form von Comicf iguren dar, womit die in Fig. 12 dargestellte 
Zahnburste 1" beispielsweise fur Kinder geeignet ist. 

in Fig. 13a bis 13d sind diverse Heizelemente 9 dargestellt, 
wie sie zum Erzeugen von speziellen Formgebungen verwendet 
werden konnen. 

Anhand der Fig. 14a bis 14e, schliesslich, soli die Herstel- 
lung einer Zahnburste bzw. eines Zahnburstenkopf es , schema - 
tisch dargestellt, beschrieben werden, urn beispielsweise dem 
Burstenkopf eine Formgebung analog dem Bttrstenkopf , darge- 
stellt in Fig. 11, zu geben. 

Ausgegangen wird von einem Zahnbursten-Grundk&rper 2", auf- 
weisend an seinem einen Ende eine Kopfaufnahme 5", wie darge- 
stellt in Fig. 14a. In die Aufnahme 5" wird das in Fig. 14b 
dargestellte Heizelement 9 eingelassen, wobei der Boden der 
Aufnahme 5 M der gewellten Form des Heizelementes 9 angepasst 
ist. Auf dem Heizelement 9 wird ein Aufnahmekdrper 3 M ange- 
ordnet, wie dargestellt in Fig. 14c. Dieser Aufnahmek&rper 3" 
weist Aussparungen bzw. Durchftihrungen auf fur das Einlassen 
der Zahnbiirstenborsten 11 », wie in Fig. 14d dargestellt. Ur- 
sprOnglich weisen die Zahnbtirstenborsten 11" gemSss Fig. 14d 
die gleiche LSnge auf, worauf durch das Einfahren der Borsten 
11" durch den Aufnahmekorper 3" in die Aufnahme 5" die Form- 
gebung 12 " erfolgt, wie ebenfalls in Fig. 14d bereits darge- 
stellt. Durch das erf indungsgemSsse ErwSrmen des Heizelemen- 
tes 9 wird schlussendlich der Zahnbtirstenkopf bzw. die Zahn- 
burste 1" erhalten, wie in Fig. 14e dargestellt. 
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Bei den in den Fig. 1 bis 14 dargestellten Hers tell verfahren 
bzw. Ausgestaltungen von erf indungsgemSssen Bursten bzw. Pin- 
seln handelt es sich selbstverstandlich nur um Beispiele, 
welche auf x-beliebige Art und Weise erg&nzt bzw. abgeSndert 
Oder modifiziert werden kdnnen. So ist es selbstverstandlich 
unerheblich, ob es sich bei den Haaren, Borsten, Monofilen 
und dergleichen um tierische, pflanzliche oder um syntheti- 
sche Polymere bzw, Materialien handelt. Als Beispiele zu nen- 
nen sind Sisal, Ramie, Schweinsborsten, Haare irgendwelcher 
Art, Monofile, hergestellt aus Metall, Glas, Polyamid, Poly- 
ethylen, Polyester, Polypropylen, PVC, Polys tyrol etc. , oder 
DrShte, F&den, Saiten, hergestellt aus irgendwelchen synthe- 
tischen oder natur lichen Materialien. 

Auch die induktive Erwarmung des Einlageelementes stellt nur 
ein mogliches Beispiel dar, und andere Beispiele, wie di- 
elektrische Erwarmung, Erwarmung mittels Mikrowellen, Ul- 
traschall etc. sind m6gliche Varianten fur die Durchfuhrung 
des erf indungsgemSssen Verfahrens. 

Bei den in den Fig. 3 bis 6 sowie 11, 12 und 14 dargestellten 
Formgebungen handelt es sich ebenfalls nur um Beispiele, und 
durch entsprechende Ausgestaltung des Einlageelementes lassen 
sich x-beliebige Formen und Konturen herstellen. 

Wesentlich ist, dass die Befestigung der Haare, Bor6ten, Mo- 
nofile und dergleichen in oder an der Aufnahme bzw. einem 
Halteteil eines Pinsels bzw. einer Btirste durch Verschweissen 
erfolgt, wobei die Verschweissung durch das Anlegen von Wel- 
len- oder Feldlinien an oder auf die Aufnahme bzw. das Halte- 
teil erfolgt. 
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Patentanspruche : 



1. Verfahren zum festen Anordnen von Borsten, Haaren, Mono- 
fxlen Drahten (11, U . f n «) und dergleichen bzw. von Bun- 
deln davon in oder an einem Halteteil (1, i,, lB , 5) , dadurch 

IZT T^' daSS in ° d6r an daS Halteteil -gefahrten 
Borsten, Haare. Monofile oder Drahte durch Verschweissen mit 

dem Halteteil verbunden werden, wobei die Verschweissung mit- 

tels an das Halteteil und/oder die Borsten, Haare, Monofile 

oder Drahte angelegter bzw. gerichteter Wellen- oder Feldli- 

nien angeregt bzw. ausgeldst wird. 

2. Verfahren, insbesondere nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass durch die Wellen- bzw. die Feldlinien die in 
oder an das Halteteil zugefuhrten Haare, Borsten, Monofile 
oder Drahte (11, e in gegebenenf alls in oder an das Hal- 
teteil em- bzw. zugefuhrtes Einlageelement (9) und/oder das 
Halteteil (5, 7) angeregt bzw. erhitzt und mindestens er- 
weicht oder angeschmolzen (wird) werden, um die Schweissver- 
bindung zu erzeugen. 

3. Verfahren, insbesondere nach einem der Anspruche 1 oder 
2, dadurch gekennzeichnet, dass zunachst mindestens ein Ein- 
lageelement (9) in oder an das Halteteil eingefuhrt bzw. zu- 
gefuhrt wird, anschliessend die Haare, Borsten, Monofile oder 
Mhte (11, ii.) zugefuhrt werden, worauf anschliessend ein 
Hochfrequenzfeld, ein elektrisches , elektromagnetisches und/- 
Oder ein magnetisches Feld erzeugt wird, um das Einlageele- 
ment zu erhitzen, damit die an das Element anstossenden Haa- 
re, Borsten, Monofile oder Drahte und/oder das Halteteil min- 
destens angeschmolzen (wird) werden, um die Schmelzverbindung 
zu erzeugen. 



4. 



verfahren zum festen Anordnen von Borsten, Haaren, Mono- 
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filen, Drahten und dergleichen bzw. von Bundeln davon in oder 
an einem Halteteil (1, 1', 1", 5), dadurch gekennzeichnet, 
dass die Haare, Borsten f Monofile Oder Drfihte (11, 11') zu- 
nachst an ein Einlageelement (9) zugefuhrt werden, welches 
mittels Feld- bzw. Wellenlinien angeregt und erhitzt wird, urn 
die zugefuhrten Haare, Borsten, Monofile oder Drahte minde- 
stens zu erweichen bzw. anzuschmelzen, zur Herstellung einer 
Schweissverbindung zum Einlageelement, und dass anschliessend 
das Einlageelement mit den daran verschweissten Haaren, Bor- 
sten, Monofilen oder Drahten an oder in das Halteteil zuge- 
fOhrt wird und mit diesem mechanisch, mittels Kleben oder 
erneut mittels Schweissen, verbunden wird. 

5. Verfahren zum festen Anordnen von Haaren, Borsten, Mono- 
filen, Drdhten und dergleichen bzw. von BCLndeln davon in oder 
an einem Halteteil, dadurch gekennzeichnet, dass zunSchst ein 
Einlageelement (9) in oder an das Halteteil (1, l 1 , 1 M , 5) 
ein- bzw. zugefuhrt wird, urn mit diesem mittels Feld- bzw. 
Wellenlinien angeregt verschweisst Oder mechanisch oder mit- 
tels Kleben verbunden zu werden, und dass anschliessend die 
Haare, Borsten, Monofile Oder Drfthte (11, 11') im Bereich des 
Einlageelementes (9) in oder an das Halteteil ein- oder zu- 
geftihrt werden, worauf mittels Feld- bzw. Wellenlinien die 
Haare, Borsten, Monofile Oder Drahte, das Einlageelement 
und/oder das Halteteil angeregt werden (wird) , urn eine gege- 
benenfalls weitere Verschweissung bei gegebenenf alls gegen- 
uber der ersten verschweissung veranderten Temper a turbedin- 
gungen auszuldsen. 

6. Verfahren, insbesondere nach einem der Ansprfltche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, dass als Einlageelement (9) ein gut 
leitfahiges Material, wie insbesondere ein metallisches Mate- 
rial, verwendet wird, welches mittels induktiver Erwarmung 
erhitzt wird, indem das Halteteil und/oder das Einlageelement 
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in einer das Halteteil und/oder das Einlageelement um- 
schliessenden Oder angenaherten Primarspule angeordnet wird 
zum Erzeugen sogenannter induzierter Wirbelstrome bzw. eines 
rasch wechselnden elektromagnetischen Feldes. 

7. Verfahren, insbesondere nach einem der AnsprQche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeicnnet, dass die Erwarmung des Einlageelemen- 
tes (9) mittels dielektrischer bzw. kapazitiver Erwarmung 
erfolgt, indem als Einlageelement ein metallischer oder nicht 
metallischer, elektrisch schlecht leitender Werkstoff verwen- 
det wird, wobei das Einlageelement zusammen mit zwei aussen 
an dem Halteteil und/oder dem Einlageelement angeordneten 
Plattenelektroden das verlustbehaf tete Dielektrikum eines 
Kondensators bildet, der mit Hochfrequenz gespeist wird. 

8. Verfahren, insbesondere nach einem der AnsprQche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeicnnet. dass fur die Erwarmung des Einlage- 
elementes Wellen im Hochfrequenzbereich, wie Mikrowellen oder 
Ultraschallwellen, verwendet werden, wobei im Falle von Mi- 
krowellen das Einlageelement vorzugsweise aus einem polaren 
Material gefertigt ist, welches, durch Mikrowellen angeregt, 
erwarmt wird. 

9. Verfahren, insbesondere nach einem der AnsprQche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeicnnet, dass das Einlageelement (9) ein elek- 
trisches Widerstandselement ist und dass zur Erhitzung dieses 
Elementes seitlich zum Einlageelement, beispielsweise am Hal- 
teteil, Anschlussstellen (24) vorgesehen sind, urn das elek- 
trische Widerstandselement, an einem elektrischen Stromfluss 
angeschlossen, zu erhitzen. 



10. Verfahren, insbesondere nach einem der AnsprQche 2 bis 
9, dadurch gekennzeicnnet, dass ein scheiben-, platten-, git- 
ter-, ring-, draht- oder folienartiges Einlageelement (9) 
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verwendet wird. 

11. Verfahren, insbesondere nach einem der Ansprilche 1 bis 
10, dadurch gekennzeichnet, dass das Halteteil eine Aufnahme 
(5) mit Seitenwandungen (3) ist, in welche die Haare, Bor- 
sten, Monofile Oder Dr&hte eingefuhrt werden. 

12. Verfahren, insbesondere nach einem der AnsprOche 1 bis 

11 / dadurch gekennzeichnet, dass am Halteteil ein Zwischen- 
trager angeordnet wird, welcher durch die Wellen- bzw. Feld- 
linien angeregt Oder durch ein in oder an das Halteteil ein- 
bzw. zugefuhrtes Einlageelement, welches durch die Wellen - 
oder Feldlinien angeregt erhitzt wird, mindestens angeschmol- m 
zen wird, um die Schweissverbindung zwischen Haaren, Borsten, 
Monofilen oder DrAhten und dem Halteteil zu bilden. 

13. Anwendung des Verfahrens nach einem der Anspriche 2 bis 

12 fur das Erzeugen einer spezifischen Formgebung einer BUr- 
ste bzw. eines Pinsels (1), dadurch gekennzeichnet, dass das 
Einlageelement (9) speziell an die zu erzeugende Form (12, 
12 f ) der Pinsel- bzw. Burstenform angepasst ist. 

14. Anwendung, insbesondere nach Anspruch 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Einlageelement lochartige oder spalt- 
artige Leers tellen (13) aufweist, an welchen Leers tellen ent- 
sprechend der Pinsel bzw. die Btirste keine oder eine geringe- 
re Dichte an Haare (n) , Borsten oder Monofile (n) aufweist. 

15. Anwendung, insbesondere nach einem der Anspruche 13 oder 
14, zum Erzeugen einer als Schriftzug oder als Signet er- 
scheinenden Pinsel- bzw. Burstenform, insbesondere geeignet, 
um den Pinsel oder die BUrste mit einer Werbebotschaf t zu 
versehen und/oder um damit einen Verwendungszweck oder ein 
bestimmtes Zielpublikum anzusprechen . 
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16. Anwendung des Verfahrens nach einem der Anspruche 1 bis 
12 zur Herstellung eines Pinsels bzw. einer Burste (1-) . 

17. Anwendung, insbesondere nach Anspruch 16, zur Herstel- 
lung einer Zahnburste. 

18. Anwendung nach Anspruch 17 zur Herstellung einer Zahn- 
burste, umfassend einen Zahnburstenkopf mit einer speziellen 
Pormgebung, insbesondere darstellend einen Schriftzug oder 
eine gegenstandliche Form, fur das Ansprechen eines bestimm- 
ten Zielpublikums mittels der Zahnburste. 

19 . Anwendung des Verfahrens nach einem der Anspruche 1 bis 
12 zur Herstellung eines Pinsels (1, 1-, l«) bzw. einer Bur-, 
ste, umfassend Bereiche mit hoherer Dichte an Haaren. Bor- 
sten, Monofilen oder Drahten und Bereiche bzw. Zonen mit ge- 
ringerer Dichte bzw. Bereiche und Zonen mit Leerstellen, urn 
die Flexibilitat des Pinsels bzw. der Burste zu erhohen. 

20. Anwendung des Verfahrens insbesondere nach Anspruch 19 
zur Herstellung einer Zahnburste. 

21. Pinsel oder Burste, umfassend ein Halteteil (l, i«, i», 
5) sowie im oder am Halteteil festgehaltene Pinsel- bzw. Bur- 
stenhaare, -borsten, -monofile oder -drahte (11, 11»), ge- 
kennzeichnet durch mindestens ein im oder am Halteteil (l, 
1', 1", 5) angeordnetes Einlageelement (9), welches benach- 
bart zu den im oder am Halteteil gehaltenen Haaren, Borsten, 
Monofilen oder Drahten angeordnet ist und wobei die Haare, 
Borsten, Monofile oder Drahte (11, U>) mittels Schweissver- 
bindung (10) im oder am Halteteil (5) gehalten werden. 

22. Pinsel oder Burste, insbesondere nach Anspruch 21, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Einlageelement (9) aus einem 
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mittels Wellen- bzw. Feldlinien anregbaren Material besteht. 

23. Pinsel oder Burste, insbesondere nach einem der An- 
spruche 21 Oder 22, dadurch gekennzeichnet , dass das Einlage- 
element (9) aus einem elektrisch leitenden Material, vorzugs- 
weise aus einem Metall, wie Eisen oder Kupfer, besteht. 

24. Pinsel oder Burste, insbesondere nach einem der Ansprti- 
che 21 bis 23, dadurch gekennzeichnet, dass das Einlageele- 
ment (9) scheiben-, platten-, draht-, ring-, gitter- oder fo- 
lienartig ausgebildet ist. 

25. Pinsel oder Burste, insbesondere nach einem der Anspru- 
che 21 bis 24, dadurch gekennzeichnet, dass das Einlageele- 
ment (9) geformt ausgebildet ist, welche Form wenigs tens na- 
hezu mit der Form der Pinsel- bzw. Burstenform (12) uberein- 
stimmt, welche Form durch die Haare, Borsten, Monofile oder 
DrShte gebildet wird. 

26. Pinsel oder Bflrste, insbesondere nach einem der Ansprt- 
che 21 bis 25, dadurch gekennzeichnet, dass es sich urn eine 
Zahnburste handelt mit einem Zahnburstenkopf , aufweisend eine 
spezielle Formgebung, wie beispielsweise einen Schriftzug 
oder eine gegenstindliche Form, geeignet, um ein spezielles 
Zielpublikum anzusprechen . 
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r . , . . t . , .. GEANDERTE ANSPRUCHE 

1. Verfahren zum festen Anordnen von Borsten, Haaren, Mono- 
filen, Drahten (ii f ix> , u-) und dergleichen bzw. von Bun- 
deln davon in oder an einem Halteteil (1. 1', i«, 5 ) und zum 
Erzeugen einer spezif ischen Formgebung an einer Burste bzw 
an einem Pinsel (1) , dadurch gekennzeichnet, dass die in oder 
an das Halteteil gegebenenfalls in eine Aufnahme (3) zuge- 
fuhrten Borsten, Haare, Monofile oder Drahte durch Ver- 
echweissen mit dem Halteteil bzw. der Aufnahme verbunden wer- 
den, wobei die Verschweissung mittels an das Halteteil und/- 
oder die Borsten, Haare, Monofile oder Drahte angelegter bzw 
gerichteter Wellen oder Peldlinien angeregt bzw. ausgelfist 
wird, indem ein gegebenenfalls in oder an das Halteteil ein- ' 
bzw. zugefuhrtes Einlageelement (9) und/oder das Halteteil 
(5, 7) bzw.. die Aufnahme (3) angeregt bzw. erhitzt und minde- 
stens erweicht oder angeschmolzen (wird) werden, urn eine , 
Schweissverbindung zu erzeugen, wobei das Einlageelement (9) 
und/oder die Aufnahme speziell an die zu erzeugende Form (12. 
12') der Pinsel- bzw. Burstenform angepasst ist (sind) . 

2. Verfahren, insbesondere nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass zunachst mindestens das eine Einlageelement 
(9) in oder an das Halteteil eingefuhrt bzw. zugefuhrt wird, 
anschliessend die Haare, Borsten. Monofile oder Drahte (11, 
11') zugefuhrt werden, worauf anschliessend ein Hochfrequenz- 
feld, ein elektrisches, elektromagnetisches und/oder ein ma- 
gnetisches Feld erzeugt wird, urn das Einlageelement zu er- 
hitzen, damit die an das Element anstossenden Haare, Borsten, 
Monofile oder Drahte und/oder das Halteteil mindestens ange-' 
schmolzen (wird) werden, urn die Schmelzverbindung zu erzeu- 
gen. 

3. Verfahren, insbesondere nach einem der Anspruche 1 oder 
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2, dadurch gekennzeichnet, dass die Haare, Borsten, Monofile 
Oder Dr&hte (11, 11') zunachst an das eine Einlageelement (9) 
zugefuhrt werden, welches mittels Feld- bzw. Wellenlinien an- 
geregt und erhitzt wird, um die zugefuhrten Haare, Borsten, 
Monofile Oder Drahte mindestens zu erweichen bzw. anzuschmel- 
zen, zur Herstellung einer Schweissverbindung zum Einlageele- 
ment, und dass anschliessend das Einlageelement mit den daran 
verschweissten Haaren, Borsten, Monofilen oder Drahten an 
oder in das Halteteil zugeffthrt wird und mit diesem mecha- 
nisch, mittels Kleben oder erneut mittels Schweissen, verbun- 
den wird. 

4. Verfahren, insbesondere nach einem der Anspinlche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dass zunachst das eine Einlageelement 
(9) in oder andas Halteteil (1, 1' , 1", 5) ein- bzw. zuge- 
fuhrt wird, um mit diesem mittels Feld- bzw. Wellenlinien an- 
geregt verschweisst oder mechanisch oder mittels Kleben ver- 
bunden zu werden, und dass anschliessend die Haare, Borsten, 
Monofile oder Drahte (11, 11') im Bereich des Einlageelemen- 
tes (9) in oder an das Halteteil ein- oder zugefuhrt werden, 
worauf mittels Feld- bzw. Wellenlinien die Haare, Borsten, 
Monofile oder Drahte, das Einlageelement und/oder das Halte- 
teil bzw. die Aufnahme angeregt werden (wird) , um eine gege- 
benenfalls weitere Vers chwe is sung bei gegebenenf alls gegen- 
uber der ersten Verschweissung veranderten Temperaturbedin- 
gungen auszulfisen. 

5. Verfahren, insbesondere nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, dass als Einlageelement (9) ein gut 
leitfShiges Material, wie insbesondere ein metallisches Mate- 
rial, verwendet wird, welches mittels induktiver Erw&rmung 
erhitzt wird, indem das Halteteil und/oder das Einlageelement 
in einer das Halteteil und/oder das Einlageelement umschlies- 
senden oder angenSherten PrimArspule angeordnet wird zum Er- 
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zeugen sogenannter induzierter Wirbelstr6me bzw. eines rasch 
wechselnden elektromagnetischen Peldes. 

6. Verfahren, insbesondere nach einem der Anspruche 1 bis 4 
dadurch gekennzeichnet, daas die Erwarmung des Einlageelemen 
tes (9) mittels dielektrischer bzw. kapazitiver Erwarmung er- 
folgt, indem als Einlageeletnent ein metallischer oder nicht 
metallischer, elektrisch schlecht leitender Werkstoff verwen- 
det wird. wobei das Einlageelement zusammen mit zwei aussen 
an dem Halteteil und/oder dem Einlageelement angeordneten 
Plattenelektroden das verlustbehaf tete Dielektrikum eines 
Kondensators bildet, der mit Hochfrequenz gespeist wird. 

7. Verfahren, insbesondere nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, dass fur die Erwarmung des Einlage- 
elementes Wellen im Hochfrequenzbereich. wie Mikrowellen oder 
Ultraschallwellen, verwendet werden, wobei im Palle von Mi- 
krowellen das Einlageelement vorzugsweise aus einem polaren 
Material gefertigt ist, welches, durch Mikrowellen angeregt. 
erwarmt wird. 

8. Verfahren, insbesondere nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Einlageelement (9) ein elek- 
trisches Wider standselement ist und dass zur Erhitzung dieses 
Elementes seitlich zum Einlageelement, beispielsweise am Hal- 
teteil, Anschlussstellen (24) vorgesehen sind, urn das elek- 
trische Widerstandselement , an einem elektrischen Stromfluss 
angeschlossen, zu erhitzen. 

9. Verfahren, insbesondere nach einem der Anspruche l bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, dass ein scheiben-, platten-, git- 
ter-, ring-, draht- oder folienartiges Einlageelement (9) 
verwendet wird. 
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10. Verfahren, insbesondere nach einem der Anspriiche l bis 

9, dadurch gekennzeichnet, dass das Halteteil eine Aufnahme 
(5) mit Seitenwandungen (3) ist, in welche die Haare, Bor- 
sten, Monofile oder Drahte eingefuhrt werden. 

11. Verfahren, insbesondere nach einem der Ansprflche 1 bis 

10, dadurch gekennzeichnet, dass am Halteteil ein Zwischen- 
trager angeordnet wird, welcher durch die Wellen- bzw. Feld- 
linien angeregt oder durch ein in oder an das Halteteil ein- 
bzw. zugeffihrtes Einlageelement, welches durch die Wellen- 
oder Peldlinien angeregt erhitzt wird, mindestens angeschmol- 
zen wird, urn die Schweissverbindung zwischen Haaren, Borsten, 
Monofilen oder DrShten und dem Halteteil zu bilden. 

12. Verfahren', insbesondere nach einem der Anspruche 1 bis 

11, dadurch gekennzeichnet, dass das Einlageelement loch- 
art ige oder spaltartige Leerstellen (13) aufweist, an welchen 
Leerstellen entsprechend der Pinsel bzw, die Burst e keine 
oder eine geringere Dichte an Haare (n) , Borsten oder Mono- 
file (n) aufweist. 

13. Anwendung des Verfahrens, insbesondere nach einem der 
Anspruche 1 bis 12, zum Erzeugen einer als Schriftzug oder 
als Signet erscheinenden Pinsel- bzw. Bilrstenform, insbeson- 
dere geeignet, urn den Pinsel oder die Biirste mit einer Werbe- 
botschaft zu versehen und/ oder urn damit einen Verwendungs- 
zweck oder ein bestimmtes Zielpublikum anzusprechen. 

14. Anwendung des Verfahrens nach einem der Anspruche 1 bis 
12 zur Herstellung eines Pinsels (1') bzw. einer Burste (1") . 

15. Anwendung, insbesondere nach Anspruch 14, zur Herstel- 
lung einer Zahnburste. 
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16, Anwendung nach Anspruch 15 zur Herstellung einer Zahn- 
burste, umfassend einen ZahnbOrstenkopf mit einer speziellen 
Formgebung, insbesondere darstellend einen Schriftzug oder 
eine gegenstSndliche Form, fur das Ansprechen eines bestimm- 
ten Zielpublikums mittels der Zahnbiirste. 

17, Anwendung des Verfahrens nach einem der Anspruche 1 bis 
12 zur Herstellung eines Pinsels (1, 1', i«) bzw. einer Biir- 
ste, umfassend Bereiche rait hoherer Dichte an Haaren, Bor- 
sten, Monof ilen oder DrShten und Bereiche bzw. Zonen mit ge- 
ringerer Dichte bzw. Bereiche und Zonen rait Leerstellen, urn 
die Flexibilitat des Pinsels bzw. der Burste zu erhohen. 

18. Anwendung des Verfahrens insbesondere nach Anspruch 17 
zur Herstellung einer Zahnbfirste. 

19. Pinsel oder Burste, umfassend ein Halteteil (l, l', i», 
5) sowie im oder am Halteteil gegebenenfalls in einer Aufnah- 
me (3) festgehaltene Pinsel- bzw. Bfcrstenhaare , -borsten, 
-monof ile oder -drShte (11, 11') und aufweisend eine spezifi- 
sche Formgebung, gekennzeichnet durch mindestens ein im oder 
am Halteteil (1, 1', 1", 5) angeordnetes Einlageelement (9), 
welches benachbart zu den im oder am Halteteil gehaltenen 
Haaren, Borsten, Monof ilen oder Drfihten angeordnet ist und 
wobei die Haare, Borsten, Monof ile oder Drahte (11, 11') mit- 
tels Schweissverbindung (10) im oder am Halteteil (5) gehal- 
ten werden und wobei das oder die Einlageelement (e) (9) und/- 
oder die Aufnahme (3) geformt ausgebildet ist (sind) , welche 
Form wenigstens nahezu mit der Form der Pinsel- bzw. Bdrsten- 
form (12) flbereinstimmt, welche Form durch die Haare, Bor- 
sten, Monof ile oder Drahte gebildet wird. 

20. Pinsel oder Burste, insbesondere nach Anspruch 19, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Einlageelement (9) aus einem 
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raittels Wellen- bzw. Peldlinien auregbaren Material besteht. 

21 ♦ Pinsel oder Biirste, insbesondere nach einem der An- 
spruche 19 oder 20, dadurch gekennzeichnet, dass das Einlage- 
element (9) aus einem elektrisch leitenden Material, vorzugs- 
weise aus einem Metall, wie Eisen oder Kupfer, besteht. 

22. Pinsel oder Burste, insbesondere nach einem der AnsprCL- 
che 19 bis 21, dadurch gekennzeichnet, dass das Einlageele- 
ment (9) scheiben-, platten-, draht-, ring-, gitter- oder fo- 
lienartig ausgebildet ist. 

23 • Pinsel oder Burste, insbesondere nach einem der Ansprxi- 
che 19 bis 22, dadurch gekennzeichnet, dass es sich urn eine 
ZahnbOrste handelt mit einem Zahnburstenkopf , aufweisend eine 
spezielle Formgebung, wie beispielsweise einen Schriftzug 
oder eine gegenstandliche Form, geeignet, um ein spezielles 
Zielpublikum anzusprechen. 
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IN ARTIKEL 19 GENANNTE ERKLARUNG 

In den drei U.S. Patentschriften 2 653 056, 2 664 316 und 
2 397 471 wird die Herstellung von Bursten und insbesondere 
von Zahnbursten beschrieben, wobei raittels Metalleinlagen und 
induktivem Erhitzen die Borstenbundel im Handgriff befestigt 
werden. 

In der EP-0 519 677 wird das Herstellen von Bursten unter 
Verwendung von Oltrascballschweissen beschrieben. 

Der Vorteil .samtlicher ira Stand der Technik beschriebener 
Verfahren liegt darin, dass keine Klebmassen bzw. hot melt- 
Massen verwendet werden mussen, um die eine Burste bzw. einen 
Pinsel bildenden Borsten bzw. Monofile in einer Halterung 
festzuhalten. 

Keine der aus dem Stand der Technik bekannten Druckschrif ten 
wurdigt hingegen den Vorteil der vorliegenden internationalen 
Patentanmeldung im Zusammenhang mit der ges tell ten Aufgabe, 
die Herstellung von Feins t- bzw. Kleinstbiirsten zu ermfigli- 
chen und die Formgebung bei der Herstellung von Pinseln und 
Bursten zu erleichtern. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemass nach Anspruch l des uber- 
. arbeiteten Anspruchssatzes gelost, indem durch ein im Halte- 
teil eines Pinsels oder einer BOrste eingelegtes Einlageele- 
ment die Formgebung ermoglicht wird, wobei dae Einlageeleraent 
oder eine Aufnahme bzw. ein Aufnahmekorper am Halteteil der 
zu erzeugenden Form des Pinsels oder der Burste angepasst 
ist. 

Der im uberarbeiteten Anspruchssatz neu formulierte An- 
spruch 1 ist sowohl neu wie auch erf inderisch gegenuber den 
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aus dem Stand der Technik beschriebenen Verf ahren, indem die 
Moglichkeit der Formgebung mittels des Einlageelementes oder 
der Aufnahme im Stand der Technik nicht erkannt worden ist. 
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cine Benutzung, erne Ausstellung Oder andere Maflnahmcn bezieht 
*p* VcrotTentli chung, die vor dem intemationalen Anmcldedaium, ~* 
beanspruchtcn Priori tatsdatum vcrofTentlicht wordcn ift 



*T Spitere Veroflentlichung, die nach dem international en Anmddcdatum 
Oder dem Priori tatsdatum veroffenthcht warden ist und nut der 
Anmeldung nicht koltidiert, sondem nur zumVerstandnu det der 
Erfindung zugnmdcbcgcnden Prinrips Oder der ihr zugrunddiegendm 
The one angegehen ist 
•X* VerdfTcndichung von besonderq Bedeutung; die beanspnjchte Erfin 
id diescr Ycroffentlicnung nicht als neu Oder auf 



kann allein aufi 

ernnderiscber Tatigkrit beruhend betracbtei werden 
*Y' Verdflcndtchung von besonderer Bedeutung; die beanspnichtc Erfinduni 
kann nicht als auf erfinderischer Titigkcit beruhend betrachte t 
werden, wenn die VcrdfTentuchung nut einer oder mehreren anderen 
Veroffentiichungcn diescr Katcsone in Verbinduna gebracht wird und 
diese Verbindung fur cinen Facnmann nahdiegend at 
•A' Vemffenthehung, die Mitglied denelben Patentfamilie ist 
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